1- REEIPIACEMENT T4 PANNEAU D'ALILE

Now (ON SEVULE “m oW GRADE LE VEMICLLE

Lors du changer. zat d” un panneau d’aile {A); sans rem-
placement de 'enzadrement de la gouttiérs {B} de hayon
arrigre, il est possible da simplifier ies opér::tions de
remplacement en évitant :

- les défarmations dues au déboutonnage des points de
soudure,

- les difficultés de soudure sur la gouttiére,

- |‘'utilisation de mastic polyester ou étain pour rattra-
pzt les défauts de planéite,

- la rétection des joints d'étanchéité de la gouttidre. ‘\
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Pour éviter ces inconvénients, et garder au maximum
'aspect d'origine de ia voiture, nous vous proposons
ta méthucie suivante @

Découpe du panneau d'aile dans la zone des ajoina-
ges de feu 2t d"extraction d'air.

DEPOSE :

Couper 2 la scie :
- en dessous de la gri‘le d’extraction d’air (C)

- du feu arridre au bu-d inférieur da panneau laté-al (D)




2 - PANNEAU LATERAL ASSEMBLEW

Forn de faciliter la réparation, ie MPR fournit en rechan-
L s éléments «SFECIAL RECHANGE suivants :

~banneau d'aile assembié droit. Ref. MPR : 77 Q1 460 980.
- panneau d'aile assemblé gauche Héf. MPR : 77 01 460 979,

1815 31830

'1

-
Remplacd nent

Le panneau d’aile assemblé se compaose des pidees sui-
vantes :

- pa"{neal:.i d’aile (A

- gouttiér: atérale (B)

pied de hayon (C)

- tole de fermeture d'aile {D)
issage de roue assemblié (E)

doublage de custode assemblé (F)

doublure pied milieu (G)




- le panneau d'aile er su do shure su plus prée da hacy
de caisse {G).

Déposer 'zrisemble en chay fant fagérerr. "t le doubla-
ge de custode pour décoller le mastic coi,. +M)

- enlever le renfort restant dans le haut de caisse

- dégrafer -5 points restants aprés découpage.

Préparation de la piéce neuve :

Nettoyer les zones d‘accostage et de soudure. Applinuer
un cordon de Mastic Electroplastic sur la piéce neuve
aux endroits & souder par points, afin d’éviter V'oxyda-
tion des parties scalexées.

REPOSE

- positionner le panneau assemblé

- insérer le dessus de caisse entre le panneau d'aile {2)
et le renfort de dessus de caisse (3)

- ajuster la porte et |le hayon. v
i Scudar par points les liaisons : “.*
- panneau d'aile pavillon
L
- passage de roue - plancher
L
6 76404- 1




- g e caisee - passage de roue
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Sous gaz de proiection les liaisons :

- pied de naycn - jupe arritre
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doublage de custode - oo e traverse arriére

- renfort de haut de caisse - haut de caisse




CARROSSERIE

CARACTERISTIQUES

Consti{t\ltion de la coque

N

—_—

La carrosserie, du type « monocoque » est composée
d'eéléments en tdle d'acier emboutie, assemblés par sou-
dure électrique par points. Elle comprend deux parties
essentielles, le plancher el la superstructure sur laguelle
sont fixes les éléments amovibles, portes, ailes avant, capot

avant, grille d'auvent, porte arriére.

' Le plancher est compose d'éléments en 1dle d'acier
emboutie et comporte trois parties principales assemblées
par soudure par points.

Les particularités de la Renault 5 Alpine sont :

— Bouclier spécial (spoiler) avec feux anti-brouillard
iINCorpores,

— Feux de position et indicateurs de direction avant type
Renault 12.

— Pare-brise feuillete.

— Roue de secours dans le cofire.

— Habillage intérieur du type Renault 5 TS avec bac
accoudoir dans les portes.

Eléments amovibles

NMouveau bouclier avant avec nouvelles ferrures.
Les boucliers avant et arriéere sont peints en noir
mat 69B.

Eléments soudés

Les modifications apportées sur la carrosserie sont
les suivantes :

— Unit avant.

— Nouvelle traverse avant amovible fixée par vis sur un
gousset incorporeé a l'intérieur du longeron.

Composition de la superstructure

Eléments amovibles (Fig. CAR. 1

L]

Capot avant.
Bouclier avant.
Ailes avant D et G.
Portes D et G.
Bouclier arriére.
Hayon.

i
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Eléments soudés (Fig. CAR. 1)

PARTIE AVANT

7 - Téles de phares.

8 - Cotés d'auvent.

8 - Partie supérieure, céles d'auvent.
10 - Traverses supérieures de tablier.
11 - Téle de planche de bord.

PARTIE CENTRALE

12 - Baie de pare-brise.

13 - Doublure de montant de baie.

14 - Tdle de pavillon.

15 - Pied avant.

16 - Doublure de pied avant.

17 - Tole de bas de marche.

18 - Encadrement de panneau de céte.
19 - Pied arriére.

20 - Ailes arriére D et G.

21 - Partie supérieure d'aile avant.

PARTIE ARRIERE

22 - Joue de renforcement d'aile arriére.

23 - Montant extérieur d'encadrement de hayon.
24 - Téle de fermeture de feux arriere.

25 - Tole extérieur d'encadrement de hayon.

Composition du plancher

ELEMENTS DU PLANCHER (Fig. CAR. 2)

- Tole de ftermeture.
- 14 - Longeron avant.
Face frontale.
Renfort de plancher.
Plancher central.
6 - 10 - Longerons arriére.
7 - Toéle de fermeture.
8 - Traverse du réservoir.
9 - Plancher arriére,
11 - T6le centrale.
12 - Renfort de plancher.
13 - Tole inférieure de plancher.
15 - Traverse avant.

1
2
3
4
5

Ces élements assemblés entre eux par soudure élec-
trique par points constituent le plancher, qui lui-méme
soudé & la structure de la caisse assure un ensemble
rigide dit = monocoque =.

" L'Expert Automobile
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CARROSSERIE

ECLATE DE CARROSSERIE
(Fig. CAR. 1)
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CARROSSERIE
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ELEMENTS CONSTITUTIFS DU PLANCHER

Fig. CAR. 2)

” L’Expert Aulﬁmnbil: i 03



CARROSSERIE

REMPLACEMENT
 ELEMENTS AMOVIBLES

Porte latérale

DEPOSE

— Chasser I'axe de la charniére supé-
rieure avec |'outil Réf. Renault
Car. 543 en commengant par le pe-
tit coté de |'outil.

— Déposer les vis de fixation de la
charniére inférieure : I'accés a ces
fixations se fera en passant par
I'ajourage aprés avoir basculé le
cache.

REPOSE

— Opérer dans |'ordre inverse de la
dépose en utilisant une broche
pour centrer la charniere.

REGLAGE

En aflfeurement :

— Utiliser les cales de reglage.
Elles doivent étre intercalées entre
la charniere et le pied avant.

En hauteur :

— Utiliser les boutoniéres placées sur
le pied avant.

Panneau intérieur

g
DEPOSE

— Deéposer .
- I'accoudoir fixé au caisson par
deux vis,
- la manivelle léve-vitre,

- I'enjoliveur de boitier de com-
mande a distance.

— Déposer la garniture, en passant
une latte de bois entre la garniture
et le caisson de porte ; la faire

pivoter pour dégager la garniture’

des corniéres de maintien.
— Enlever le panneau d'étanchéite.

REPOSE

— Opérer dans l'ordre inverse de la
depose.

— Ne pas oublier de remettre en pla-
ce le panneau d'étanchéité.
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Vitres et léve-vitres

DEPOSE

— Aprés dépose de la garniture, met-
tre la vitre & C = 35 mm de la
partie supérieure du cadre de vitre
(fig. CAR. 3).

— Déposer les 3 fixations (1) du léve- -

vitre et rentrer I'axe dans le cais-
son de porte.

— Reculer le léve-vitre afin de sortir
les galets du bas de vitre.

— Sortir le léve-vitre par |'ajourage.
(A).

— Faire pivoter la vitre pour la sortir
pointe en bas (fig. CAR. 4).

— Deposer :
- les lécheurs intérieur et extérieur
fixés par agrafes,
- le coulisseau, emmanche a force
dans |le cadre de vitre.

(Fig. CAR. 3)

PREPARATION DU BAS DE VITRE

Nota. — Effectuer cette operation
dans le cas du remplacement de la
vitre.

(Fig. CAR. 4)

— Lors de l'assemblage du bas de
vitre et de son joint de calage, res-
pecter la cote B = 222 mm (fig.
CAR. 4).

REPOSE

— Opérer dans l'ordre inverse de la
dépose
- la mise en place du lécheur exté-
rieur s'effectue aprés pose des
agrafes sur le panneau,
- le coulisseau doit étre monté en
commengant par la partie supe-
rieure (3) (fig. CAR. 4).

REGLAGE

— Aprés mise en place des galets
dans le bas de vitre, fixer le |éve-
vitre sans bloquer.

— Monter la vitre au maximum dans
e coulisseau et serrer les vis (1)

du leve-vitre (fig. CAR. 2).

Serrure

DEPOSE

— Aprés dépose de la garniture et du
panneau d'étanchéité, mettre la vi-
tre en position haute.

— Déposer :
- la platine (1) fixee a la serrure
par vis (2) (fig. CAR. 5),
- les fixations du boitier de com-
mande (3),
- l'agrafe de palier (4).

— Tirer sur le boitier de commande &
distance et désolidariser la tringle
de la serrure.

— Sortir I'ensemble boitier-tringle de
commande a distance.

MECANISME DE PORTE
(Fig. CAR. 5)




CARROSSERIE

REPOSE
— Operer dans l'ordre inverse de la
dépose.

— Faire plusieurs essais de fonction-
nement avant de regarnir la porte.

Capot avant

DEPOSE

— Il est préférable de déposer les
phares pour accéder aux fixations
(1) sur la traverse supérieure de
calandre (fig. CAR. 6).

REPOSE

— Opérer dans l'ordre inverse de la
depose.

REGLAGE

— En hauteur :

- interposer des cales (6) entre la
charniére et la traverse supe-
rieure de calandre (fig. CAR. 6).

— Latéral :

- Utiliser les boutonniéres sur la
charniére.

RUPTURE DE CABLE

— Enlever les deux fixations sur les
pattes d'articulation ; écarter les
pattes et soulever le capot.

— Soulever |le loguet avec une tige.

Hayon

DEPOSE

— Déposer :
- |le feu arriére ;
- la grille d'ouie fixée par 4 vis.

— Débrancher le fil d'alimentation des
éclaireurs de plaque de police et
le sortir par le coin supérieur.

— Débrancher le fil de masse el le
fil de la lunette dégivrante.

— Débrancher le fil d'alimentation de
|'essuie-glace.

— Déposer les fixations de 1 equili-
breur (4).

— Enlever les caches (5) des char-
nieres (a l'intérieur du wvehicule)
(fig. CAR. 7).

— Enlever les écrous de hxation et
déposer le hayon.
REPOSE

— Proceder dans l'ordre inverse de la
depose.

Cable de verrouillage

DEPOSE

— Déposer :
- la chape de la commande de ver-
rou ;
- les deux ecrous de fixation de
la palette de commande sur le
tablier.

— Sortir 'ensemble par l'intérieur du
véhicule.

REPOSE

— Opérer dans |'ordre inverse de la
dépose.

“ L’Expert Automobile **

(Fig. CAR. 7)

d'un boitier (2) fixé par deux
eécrous ;

d'un crochet de fermeture (3) ;
d'un ressort de rappel ;
d'un ensemble poussoir barillet

Serrure de hayon

— Cet ensemble se compose : (fig.
CAR. 8)
- d'un cache (1) fixé par une vis ;

(Fig. CAR. 8)

DEPOSE

— Deposer :
- le cache ;
- le boitier ;

- le ressort, en enlevant le clips el
en chassant |'axe ;:

- le ressort, en enlevant le clip et
en chassant 'axe. CAR. 550.

— Engager I'outil dans la lumiere du
caisson et l'amener en contact
avec la tole exterieure afin de ren-
trer les ergots dans leurs loge-
ments.

— Sortir 'ensemble poussoir-barillet
vers |'exterieur.

Remplacement du barillet

— L'ensemble péne-poussoir etant dé-
pose :
- enlever la goupille (1) pour sortir
le barillet {2) (fig. CAR. 9) ;
- remplacer le barillet,

v e
@
a™

(Fig. CAR. 9)

REPOSE

— Opérer dans |'ordre inverse de la
dépose et s'assurer de la bonne
fermeture du hayon.
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CARROSSERIE

Aile avant

Nota. — La dépose de l'aile ne néces-
site pas de démontage du bouclier
et du phare.

DEPOSE

— Déposer les vis de fixation aux
liaisons :
- aile - coté d'auvent ;
- gile - pied avant ;
- aile - bas de caisse ;
- aile - tble porte de phare.

PREPARATION DE L'ELEMENT NEUF

— Les ailes avant recoivent une appli-
cation d'un produit insonorisant ap-
pliqgué avec un couteau, un pin-
ceau ou bien a l'aide d'un pistolet
sur une épaisseur de 2 mm envi-
ron.

— Brosser l'aile et enlever toute trace
metallique.

REPOSE

— Opérer dans l'ordre inverse de la
depose.

— Effectuer |'étanchéité entre :
- ¢coté d'auvent - aile ;
- aile - pied avant ;
- aile - bas de caisse.

Bouclier avant et arriere

NETTOYAGE

— Pour les taches de goudron, utili-
ser un chiffon imbibé de white-
spirit.

— Un encrassement général peut étre
rattrapé avec de |'eau additionnée
de lessive du commerce ou avec
un appareil de nettoyage a la va-
peur (projection sous pression de
lessive chaude).

REPARATION

— La réparation d'eraflures ou de de-
tériorations n'ayant pas entrainé de
cassures peut étre realisée en uti-
lisant un mastic de rebouchage, le
« SINTOFER VERRE =».

— Pour utiliser ce produit, melanger

96

3 % de durcisseur & la quantité
de mastic nécessaire a la retou-
che.

— Le mélange obtenu est a consis-
tance d'emploi et se conserve en-
viron 10 minutes.

— La piéce est manipulable environ
une heure aprés |'application.

Bouclier avant

DEPOSE

— Deéposer (fig. CAR. 10) :
- les fixations latérales (1)
- les fixations centrales (2)

— Debrancher les fils d’alimentation
des feux avant et déposer le bou-
clier.

PREPARATION DES PIECES

— Démonter les clignotants et feux de
position.

— Enlever les enjoliveurs.
PREPARATION DE LA PEINTURE

— Mélanger 100 parties en poids de
laque avec 6 parties en poids de
catalyseur.

— Le melange obtenu est a consistan-
ce d'emploi au pistolet (ou a la
brosse pour de petites surfaces) et
se conserve 48 heures a froid.

— Appliquer au pistolet, en une cou-
che croisée légére, sur des surfa-
ces bien séches et bien dégrais-
sées au diluant 44 11 110 163.

— La piéce est manipulable en 15
minutes environ et le film dur en
48 heures.

— On peut accélérer le durcissement
par un bref étuvage jusqu’a 80° C.

— Le matériel doit élre nettoyé aus-
sitot aprés usage avec le diluant
44 11 110 163.

(Fig. CAR. 10)

REPOSE

— Vérifier le bon état des tampons
de chocs.

— Opérer en ordre inverse de la dé-
pose.

Bouclier arriere

DEPOSE

— Deposer :
- les vis de fixation avec les pat-

tes inférieures ;
- les vis de fixation avec les contre-

lames latérales.
— Déposer le bouclier.

PREPARATION DES PIECES

— Démonter les deux feux de recul.
— Enlever les enjoliveurs.

PREPARATION DE LA PEINTURE

— Meéthode identique a celle réalisée
pour le bouclier avant.

REPOSE
— Vérifier I'état des tampons de
chocs.

— Opérer en ordre inverse de la dé-
pose.

Jeux des ouvertures

— Au remontage d'un élément, Veri-
fier les jeux des ouvertures entre
les différents éléments amovibles
(voir schéma).

— |l est possible de contrbler entre :
- aile avant - porte laterale ;

porte latérale - panneau d'aile ar-
riere ;

encadrement supérieur de porte-
pavillon ;

aile avant - capot moteur ;
bouclier avant - aile avant ;
capot avant - encadrement de pa-

re-brise ;
- panneau d'aile arriére - bouclier
arriére ;
encadrement de lunette arriére -
pavillon ;

- hayon - panneau d'aile arriére.



CARROSSERIE

Pare-brise feuilleté

— La garniture de pavillon est com-
posée
- de tissu papier tissé ;
- de taca (ouate + résine) ;
- de carton-feutre laminé.

-— Elle est collée sur la téle de pa-
villon.

DEPOSE

— Commencer par les coins supé-
rieurs gauche et droit, dégager |e
pare-brise et son joint en les pous-
sant vers |'extérieur.

— Pousser avec un morceau de bois
les deux raccords des moulures sur
les cotés, afin de démasquer les
extrémiiés des moulures.

— Deégager les moulures hors du
joint.

— Deégager les joints hors du pare-
brise.

Dans le cas d'une vilre brisée

— Si la vitre ou une partie est en pla-
ce, la depose et le nettoyage seront

facilités en collant sur chaque face
une feuille de papier.

PREPARATION DU MONTAGE

Nola. — La réutilisation d'un joint trop
ancien risque d'entrainer des en-
iréees d'eau. En consequence, lors
du remplacement d'un pare-brise,
monter un_joint neuf.

— Chausser la vitre (1) de son joint

“ L'Expert Auvtomobile '

SELLERIE

caoutchouc (2) et la poser sur une
table protégee.

— Introduire dans l'encoche du joint
caoutchouc une ficelle (4) de dia-
metre 3 a 4 mm sur le pourtour du
joint en ayant soin de la faire croi-
ser en (5) sur 10 cm environ a la
partie inférieure en laissant pen-
dre les deux extréemités (6) de
20 cm environ (fig. CAR. 11).

REPOSE

— Présenter la vitre munie de son
joint par l'extérieur, les extrémités
de la ficelle pendant vers ['inté-
rieur.

— Cadrer la vitre par rapport a l'en-

cadrement, la maintenir et appuyer
a l'endroit du croisement de la fi-
celle,

— De lintérieur de la voiture, tirer
successivement chaque bout de la
ficelle, en commencant par la par-
tie inférieure de la vitre, ce qui a
pour effet de relever la languette
du joint qui se rabat a l'intérieur,
coiffant ainsi |'encadrement, un
aide place a l'extérieur facilite, par
pressions successives sur la vitre,
la mise en place du joint caout-
chouc (fig. CAR. 12).

— Terminer la sortie de la ficelle par
la partie supérieure de la vitre.

— La ficelle retiree, s’'assurer que le
joint adhere parfaitement.

— Parfaire l'adherence au moyen de
quelques coups de maillet caout-
chouc.

Notla importanl. — Si vous remplacez
un pare-brise en verre feuilleté, ce
dernier ne doit étre monté dans
son encadrement qu'en exergant
une pression réguliere des deux
mains sur la glace, alors qu'une se-
conde personne — placée a l'in-
terieur — souleve avec le céble la
levre du joint au-dessus de l'enca-
drement du pare-brise. Vu le dan-
ger d'éclatement, ne pas utliser
un mailiet de caoutchouc lors de la
pose d'un pare-brise en verre feull-
leté.

(Fig. CAR. 12)

Lunette arriere

DEPOSE - REPOSE

— Ces deux opérations sont identi-
ques a celles effectuées sur un pa-
re-brise.

— Mais il est toutefois nécessaire
d'oter les pattes de maintien du fil
d'alimentation et de débrancher le
fil de la lunette dégivrante.

Garniture de pavillon

— La garniture de pavillon est com-
posée de :
- tissu-papier tissé ;
- toca (ouate + résine) ;
- de carton-feutre lamineg.

— L'ensemble de cette garniture est
collée sur la téle du pavillon.

Nota. — Les parties de carton res-
tant collées au pavillon lors de la
dépose pourront éventuellement
subsister lors de la repose.

— Déposer :
- les pare-soleil ;
- le support de rétroviseur ;
- les poignees de virage (s y a
lieu) ;
- le plafonnier.
— Décoller la garniture en prenant
soin de ne pas la deélériorer,

REPOSE

— A la repose, employer la colle Bos-
tik 1400.

— Encoller :
- la garniture ;
- la tole de pavillon.

— Mettre en place la garniture en la
centrant avec les trous des pare-
soleil et les brancards.

Protection des enjoliveurs
en plastique

—

Dans le cas de passage d'un vehi-
cule dans une cabine de peinture dont
la température est supérieure 4 80 ° C,
ou lors d'une exposition devant les
lampes & rayons infrarouges, il est re-
commandé de protéger les enjoliveurs
soit avec un cache, de la ouate ou un
chiffon mouillé, soit de les démonter.
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CARROSSERIE
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COTES INTERIEURES ET EXTERIEURES

e _ ]
A =2412 |E = 1294| avide |encharge!L = 1722!Ni= 1210|S = 475'%; |V = 1000}, Y = 1060
B =303|F =1270|H =1376 |H = 1308 M = 1273|P = 967|T = 230 V= 595;::3|Y1 = 940
C= 533|G =1525 |H:= H = M= 1234]0 = 946|U

r 410 [X =230 [(Z =170
|D = 568 K= K= 120|N - 1248] U= 465 |X.= 350 [Z.= 800
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CARROSSERIE

CONTROLE

Banc de réparation

Le banc a été étudié pour effectuer.
dans les meilleures conditions, la re-
mise en état des éléments accidentés
d’'une carrosserie.

Le banc se compose :

- du bati réf. Renault Car. 08-02 ou
Car. 08-04. muni de roulettes et
de deux vis de réglage permet-
tant sa mise a niveau :

- du jeu de supports ref. Renault
Car. 544 comprenant les supports
n* B0 - 11 . 82 et B3.

DE LA CAISSE AU MARBRE

BANC EQUIPE POUR REMNAULT 5

FIXATION D'UN SUPPORT

— Chaque support est reperé par son
numéro et devra étre pieté (goupil-
le conique ou broche de diamétre
8 mm) sur le bati.

— Effectuer le réglage avec une car-
rosserie neuve.

Ce pietage facilitera les montages
successifs des supports sur le bati.

POUR LE REGLAGE

— Comparer les diagonales AB et CD
aux diagonales A'B’ et CD : la
tolerance est de plus ou moins
1 mm.

— Respecter les cotes 2.033 mm el
1.984 mm entre les trous de cen-
trage des longerons avant et les
attaches inférieures des bras ar-

riere, et la cote de 1.186 mm avec
les pions du support milieu.

CONTROLES DU CADRE-PLANCHER

Le contréle de l|la géométrie du
cadre-plancher doit é&tre obligatoire-
ment précédé par un contrble des
angles des trains avant ou arriére.

Ce contrble a pour but de dét::-
miner sans démonter les organes meé-
caniques, l'importance des déforma-
tions qu'a pu subir le cadre-plancher
et particulierement les points de fixa-
tion des organes mécaniques.

CONTROLE A LA PIGE

Par comparaison entre les mesures
effectuces sur des points symétriques.

Points de référence & contrbler
avec la pige réf. Renault Car. 27.

— e ia

PRESENTATION D'UN VEHICULE SUR LE MARBRE
SANS DEPOSE DE LA MECANIQUE

MARBRE

— Monter tous les éléments sur le

marbre sauf les supporis 3, 4 et

9-10.
VEHICULE

— Déposer les carters de protection &
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I'arriére des barres de torsion lon-
gitudinales.

— Deéposer la vis qui maintient le tube
d'échappement a la hauteur du
pied milieu. Tirer le tuyau sur |'ex-
térieur.

— Repérer les boulons de fixation des

paliers des barres de torsion arrié-
re correspondant aux trous des
supports 7 et 8. Déposer les écrous
et repousser les vis & l'intérieur des
caissons.

Déposer la roue arriére droite (il
est possible que la roue arriére
gauche soit aussi & déposer).
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CONTROLE DE LA CAISSE AU MARBRE

CELETTE S. A. - ENS. 231300 CITROEN - VIENNE FRANCE

==

MONTAGE CELETTE ENS - 176.300
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Banc de controle celette

MONTAGE -RENAULT

Nota. — Les piéces prévues pour le
cote gauche sont marquées de la
lettie L. La fleche indique le sens
de montage des piéces des ensem-
bles sur le marbre ainsi que le
sens de marche du véhicule.

Rép.

Désignation

16

17 - 18
19

3 et 4

32

Traverse contrdlant les 2 trous pilotes
de I'unit avant.

Pilotes pour le positionnement de
I'avant du vehicule sur le marbre.

Deux supports symetriques droit et
gauche servant au contrble de la fixa-
tion des 2 demi-trains avant.

Traverse assurant le positionnement
en hauteur et en latéral du bas de
caisse et deux touches centrales com-
portant chacune un trou permettant
un positionnement visuel du plancher.
Traverse recevant les supports 7, 8, 9
et 10.

Quatre équerres assurant le contrdle
de fixation des barres de torsion ar-
rieére.

Traverse arriere comportant deux
trous, permettent le positionnement vi-
suel du caisson arriére.

Fixation

sur marbre par
2 vis HM 16 X 50

sur 1 par
2 écrous HM 12

sur 1 par 6 bou-
lons HM 16 X 50

sur marbre par
2 vis HM 16 X 60

sur marbre par
2 vis HM 16 x 50

sur 6 par
8 vis HM 16 x 30

sur marbre par
2 vis HM 16 x 60

REMPLACEMENT
DES ELEMENTS SOUDES

Panneau extérieur de porte
latérale

DEPOSE

— Chasser l'axe de la charniére supe-
rieure. : ;

— Retirer les vis de fixation de la
charniére inférieure,

— Deéposer la porte.
— Dégrafer le léche-vitre extérieur.

— Découper au burin-pneumatique le
pourtour du panneau & remplacer.

— Couper a l'aide d'une scie & me-
taux les 2 soudures du panneau
sur les montants du cadre de gla-

ce.
— Déposer le panneau.

— Si possible redresser les raidis-
seurs de porte. A l'aide d'un mar-
teau burineur, déboutonner les dé-
chets de tdle restant sur le caisson
de porte.

PREPARATION DES ELEMENTS

— Meuler & blanc les parties devant
étre soudées et vérifier leur planéi-
té.

— Nettoyer et appliquer une peinture

" L'Expert Automobile

de protection au zinc sur les zones

de sertissage du caisson.

REPOSE

— Mettre en place le panneau exté-
rieur de remplacement en le main-

tenant avec des pinces.

1 - Soudure oxyacétylénique.
2 - Sertissage panneau sur caisson.
(Fig. CAR. 13)

— Sertir le panneau sur le caisson de
porte avec une batte bombée sur
tout le pourtour (fig. CAR. 13).

— Effectuer les soudures oxyaceétylé-
niques aux liaisons du panneau sur
le montant de glace.

— Metire en place le léche-vitre ex-
terieur.

— Monter la porte sur le véhicule.

FINITION

— Reégler les jeux a l'aide de cales
sous les charniéres inférieures et
sous les boutonniéres de pied avant.

— Nettoyer et preparer la porte pour
la peinture.

Pied avant

DEPOSE

— Séparer les éléments a souder en
plusieurs parties.

— Déposer les éléments accidentes.

— Découper les lignes de soudure au
burin pneumatique (fig. CAR. 14) :
- sur traverse inférieure de pare-
_brise (1) ;.
- sur doublure de pied (2) ;
- sur bas de caisse (3).
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— Découper a la scie a métaux la par-
tie supérieure du pied avant (4).

(Fig. CAR. 14)

PREPARATION DES ELEMENTS

— Lamer les points de soudure.

— Préparer les parties d'accostage
sur la caisse.

— Découper sur le haut du pied de
remplacement la partie & retirer
pour raccorder en bord &4 bord la
zone (4).

REPOSE

— Placer I'élément neuf et le mainte-
nir & l'aide de pinces.

— Assembler par soudure electrique
par points le pied avant aux liai-
sons sdivantes :

- traverse inférieure de pare-brise
(1)

- doublure de pied avant (2) :

- profil arriere (2) ;

- bas de caisse (3).

— Assembler par soudure oxyacétyle-
nique en bord & bord la zone (4).

Remplacement partiel
d’un bas de caisse

DEPOSE

— Effectuer 2 découpes & la scie & la
limite de la partie accidentee (fig.
CAR. 15). )

— Deéposer les éléments accidentés.

— Lamer avec un forét Jes points de
soudure superieure et inférieure sur
le longeron de bas de caisse,

— Avec un marteau burineur, déposer
la partie dégrafée.
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Deécoupe de l'élément de bas
- de caisse
(Fig. CAR. 15)

PREPARATION DES ELEMENTS

— Aplanir et redresser eventuellement
les parties d'accostage sur caisse.

— Découper le bas da caisse neuf et
le mesurer de sorte qu'il vienne
s'ajuster bord a2 bord avec les au-
tres elements.

REPOSE

— Placer la partie du bas de caisse
ainsi préparée et la maintenlf a
I'aide de pinces.

— Effectuer un cordon de soudure
oxyatylénique aux deux plans de
raccord.

FINITION

— Effectuer un glacis a I'étain et pre-
parer |'ensemble avant de le pein-
dre.

Pavillon

DEPOSE

Nota. — La gouttiére arriére est sou-
dée sur la tble de liaison livrée
pour le remplacement.

— Découper la téle supérieure du pa-
villon au burin pneumatique.

— Degraffer les sections soudees de
la peériphérie du pavillon dans la
gouttiére (2) (fig. CAR. 186).

— Deécouper le pavillon a la partie
supérieure du montant de baie (1).

— Deéposer le pavillon accidenté.

PREPARATION

— A l'aide d'un forét, lamer les points
de soudure pour éliminer Jes lan-
guettes de tdle qui restent encore
en place.

— Redresser éventuellement les pro-
fils d'accostage.

— Préparer les surfaces de liaison.

1 - Découpe du montant de baie.
2 - Dégraffage des points de sou-

dure.

(Fig. CAR. 16)

REPOSE

— Placer et centrer I'élément neuf en
le maintenant avec des pinces.

— Assembler par soudure eélectrique
par points les surfaces de liaison
du pavillon sur les parties suivan-
tes :

- traverse supérieure de baie ;
- brancards latéraux ;

- aile arriere ;

- traverse arriére.

— Assembler le pavillon sur les mon-
tants avant et sur les gouttiéres la-
térales arriére avec un appareil de
soudage sous gaz neutre.

FINITION

— Terminer |'assemblage par ['appli-
cation d'un « mastic colle » a froid
sur toute la périphérie interne des
surfaces de liaison de la tble de
pavillon sur la caisse.

Baie de pare-brise

DEPOSE (fig. CAR. 17 et 18)

— Découper a |a scie les montants de
pare-brise (1).

— Couper au burin les jonctions baie
de pare-brise, pieds avant (2).

— Dégrafer les points de soudure aux
liaisons : :
- goussets de passage de roue
(3)
- doublage de baie (4) ;
- support de fermeture de capot
(3).

REPOSE (fig. CAR. 17 et 18)

—_ Cuupaf sur la piece neuve la lon-
gueur correspondante & celle en-
levée sur le véhicule (1).

— Présenter la piédce neuve et l'ajus-
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ter avec le capot, contrdler la cote
de 575 mm d'écartement de la baie
(cote prise en fond de gorge).

— Effectuer les soudures aux liai-

sons :

Par points

- (3) goussets de passage de
roue ;

- (4) doublage de baie ;

- {(5) support de fermeture de ca-
pot.

Par soudure oxyacétylénique en

bord & bord ou sous gaz de pro-

tection :

- (1) les jonctions des montanis
de pare-brise ; :

- (2) les angles aux jonctions des
pieds avant - baie de pare-brise.

(Fig. CAR. 18)

— Appliquer un cordon de mastic 297
aux liaisons :
- goussets de liaison - baie de pa-
-re-brise (3) ;
- baie de pare-brise pieds avant
(2) en insistant particulierement
sur cette jonction.

— Terminer [|'opération par |'applica
tion du produit insonorisant sur le
pied avant. ' '

_Pla ncher central

REDRESSAGE

En cas de choc sur I'unit avant, |l
peut se former un pli sous le plancher
au droit de la traverse ceniraie. Cette
déformation ne nécessite pas obliga-

** L’"Expert Automobile **

toirement le remplacement de la co-
que.
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Déformation

(Fig. CAR. 19)

En effet, la cause de ce pli est due
au pontet de liaison (P) qui sous le
choc referme l'aile de la traverse (T)
dans cette zone (fig. CAR. 19 et 20).

Fig. CAR. 22)

—

Le temps pour cette opération est
estimé entre 4 et 5,50 heures.

(Fig. CAR. 23)

| (Fig. CAR. 24)

(Fig. CAR. 21)

Il est donc possible, avec un mate-
riel de redressage classique, de sup-

primer cette deformation.

La traction se fera au droit du ta-
blier central comme indiqué sur le des-
sin.

Le planage de la deformation sera
facilité en utilisant un outil de fabri-
cation locale (voir croquis) qui sera
engagé dans les ouvertures de pas-
sage des paliers de barres de torsion.

Panneau complet
d’aile arriére

DEPOSE

— Effectuer 2 découpes (D) & la scie
sur le montant de caisse (fig.
CAR. 25).

— Découper au burin pneumatique les
soudures de l'aile arriégre sur les
difféerents éléments de la carrosse-
rie :
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- gouttiére latérale de hayon (1) ;

- bas de caisse (2) ; :

- doublure (3) ;

- passage de roue extérieur (4) ;

- encadrement de glace de custo-
de (5).

Zones de découpe du panneau
arriére

(Fig. CAR. 25)

PREPARATION DES ELEMENTS

— [Lamer & l'aide d'un forét les points
de soudure.

— Redresser éventuellement les plans

de soudure.
— Préparer les zones d'accostage.

— Tracer sur l'aile neuve les lignes df,-
découpe pour accostage en bord a
bord.

— Découper la partie neécessaire au
remplacement du panneau.

— Appliquer un cordon de mastic
d'étanchéité sous les profils de Ta
joue de remplacement.

REPOSE

— Présenter l'aile sur la caisse et cen-
trer le panneau & l'aide de plu-
sieurs pinces.

— Souder sous gaz neutre ou effec-
tuer une soudure au chalumeau
oxyaceétylénique sur les jonctions
des téles placees bord & bord.

— Souder par joints les profils d'ac-
costage de l'aile arriére aux en-
droits suivants (fig. CAR. 25) :

- sur gouttiere laterale de hayon

(1)

sur bas de caisse (2);

sur doublure (3) ;

sur passage de roue exterieur

(4) ;

sur encadrement de glace de cus-

~ tode (S5).

— Effectuer un soudage par points
- sous gaz. neutre de la liaison sur
bas de caisse (fig. CAR. 6).
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Soudure par poinis sous protection
gazeuse

(Fig. CAR. 26)

— ===

Remplacement partiel
d’aile arriére

DEPOSE

— Tracer sur l'aile une ligne de dé-
coupe horizontale (1) au-dela de
la partie accidentée (fig. CAR. 27).

Tracé de la Hgne de découpe
d’alle arriére

(Fig. CAR. 27)

— Tracer ensuite une ligne de décou-
pe (2) au-dela du point de choc.

— Relier ces deux lignes par un arc
de cercle de rayon R = 60 mm.

Notla. — Ne jamais effectuer de de-

~4 coupe & angle droit qui déforme-
rait le panneau au soudage par
échauffemnent excessif.

— Couper au burin pneumatique Ila
partie de l'aile arriére & remplacer
suivant le profil indiqué précédem-
ment.

—

PREPARATION DES ELEMENTS

— Lamer & 'aide d'un forét les points
de soudure des parties soudees sur
la caisse.

— Dégraffer et préparer les surfaces
d'accostage.

— Prendre sur la caisse un gabarit
qui permettra le tragage de la li-
gne de découpe a effectuer sur
I'aile neuve en tenant compte du
soudage par soyage.

— Découper soigneusement la partie
de l'aile suivant le tracé indiqué
(fig. CAR. 27).

— Exécuter le soyage a l'aide de ["ou-
til adaptable sur burin pneumahque
en le placant bien perpendiculaire-
ment pour éviter de déformer le
panneau de caisse.

REPOSE

— Présenter le panneau et le main-
tenir & l'aide de plusieurs pinces.

— Souder par points sous protection
gazeuse les zones de recouvrement
de l'aile en exercant toujours une
pression minimum.

— Souder de méme les autres profils
d’'accostage sur caisse.

FINITION

— Effectuer la finition sur panneau
d'aile par un glacis d'étain.

— Nettoyer et préparer le panneau
pour la peinture. :

Passage de roue extérieur

REMPLACEMENT

DEPOSE

— Aprés dépose du panneau latéral,
couper au.burin le passage de
roue dans l'angle de la ligne de
soudure (1). La pince de soudure
restera en place.

(Fig. CAR. 28) , |
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— Dégrafer les points de soudure aux
liaisons :
- (2). raidisseur ;
- (3) renfort d'aile ;
- (4) bavolet.

REPOSE

— Présenter la piéce neuve et |'ajus-
ter en recouvrement de la pince

(1).
— Effectuer les soudures aux liaisons,
par points :
- (1) doublage ;
- (2) raidisseur.

Par soudo-brasure ou sous gaz de

protection :

- (3) renfort d'aile ;

- (4) bavolet ;

- (5) la partie arriére de. passage
de roue.

‘ (Fig. CAR. 29)

— Application d'un cordon de mastic
297 & la jonction intérieure (5) du
doublage.

— Application du produit insonorisant
sous le passage de roue aprés la
repose du panneau latéral.

Jupe arriére

—= =

- REMPLACEMENT
- DEPOSE (fig. CAR. 28, 29 et 30)

— Dégrafer les lignes de soudure aux
liaisons :
- jupe - doublage (1) et (2) ;
- couper la juge au ras des gous-
sets (3) ;
- jupe - passage de roue (4) ;
- couper la partie de gouttiére (5)

* L'Expert Automobile ™’

pour permettre la mise en place
de la jupe neuve.

(Fig. CAR. 30)

(Fig. CAR. 31)
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(Fig. CAR. 32)

REPOSE

— Présenter I'élément neuf ; le posi-
tionner en recouvrement des gous-
sets (3) ; le maintenir en place
avec des pinces & serrage rapide.

— Effectuer les soudures aux liaisons,
par points :
- (1) et (2) jupe-doublage ;
- (3) les goussets (par l'ouvertu-
re (A)) ;

- (4) passage de roue ;
Sous gaz de protection :
- (5) la gouttiére et la jupe.

— Application d’'un cordon de mastic
297 aux liaisons :
- (1) partie supérieure de jupe ;
" - (3) sur le pourtour de la partie
en recouvrement des goussets.

Plancher arriere
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REMPLACEMENT PARTIEL
(Fig. CAR. 34)

DEPOSE

— Dessouder la jupe et le doublage
de jupe aux liaisons avec les gous-
sets de panneaux latéraux.

— Couper le plancher au burin au ni-
veau de la traverse de réservoir
1), ;

— Dégrafer les points de soudure aux
liaisons :

- plancher - passages de roues (2),
- plancher - longerons (3).
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(Fig. CAR. 35)

REPOSE

— Couper le plancher neuf au droit
du pli (P). Le plancher viendra en
recouvrement au niveau de la tra-

Vi

(Fig. CAR. 36)

— Aprés remplacement de chaque
élément de la carrosserie, il est
nécessaire d'assurer [I'étanchéité
des joints ou des lignes de soudure
et cela plus particuliérement dans
les cas de soudure électrique par
points.

Utilisation et présentation

Mastic 297. - A utiliser sur tous les
joints de télerie apparents ou non.

Mastic 306. - A utiliser dans le cas
de remplacement d'éléments amo-
vibles,

Mastic 307. - A utiliser en finition aprés
peinture pour les joints apparents.

Mastic 503. - En bande, s’applique 4 la
main pour tous bouchonnages.
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verse sur la partie en place sur le

véhicule._

(Fig. CAR. 38)

ETANCHEITE

Lignes de masticage

Partie avant

Application d'un cordon de mastic
297 aux liaisons (fig. CAR. 40) :

Partie intérieure et cété
de caisse

Application d'un cordon de mastic
297 aux liaisons (fig. CAR. 41) :

Le collage du pavillon et du dou-
blage en (C) s'effectuera au moyen
de mastic colle (fig. CAR. 42).

— Effectuer les soudures aux liai
SOons :

- par points sous gaz de protec
tion, la ligne (P) au droit de |z
traverse et les longerons (3) avec
le plancher ; .

- par joints électriques, passages
de roues plancher (2).

— Reposer :
- le doublage de jupe ;
- la jupe par recouvrement.

-3 :_Jj
VTt

(Fig. CAR. 39)

— Appliquer un cordon de mastic 297
aux jonctions :

- passages de roues - plancher (2),
- ligne (P) du plancher.

Dans cette zone |e mastic sera
lisse.

— Terminer |'opération par I'applica-
tion du produit insonorisant sous le
plancher et sous les passages de
roues.

1 - Doublage. de pied avant - tole
superieure de tablier.

2 - Cote d'auvent - aile avant.

3 - Encadrement de ‘baie - gousset
d'angle.

4 - Cloison de chauffage . téle de
fermeture.

5 - Cloison chauffage - tdle supé-
rieure de tablier.

6 - Tablier central - téle supérieu- |
re de tablier.

7 - Tablier central - niche moteur.

8 - Niche moteur - traverse de liai- |
son.

(Fig. CAR. 40)
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1 - Plancher-tablier partie latérale.
2 - Longeron latéral - plancher.

3 - Doublage de pied avant - ta-
blier partie latérale.

4 - Tablier partie latérale - traver-
se supérieure de tablier.

5 - Tablier partie latérale - tablier

central.
6 - Plancher central - tunnel de
renfort. :
Boulettes de mastic aux points (M).
(Fig. CAR. 41)

1 - Pavillon.

2 - Doublage.

3 - Panneau lateral.
(Fig. CAR. 43)

Plancher partie milieu

1 - Pied avant - bavolet.
2 - Bavolet - obturateur de bavo-

. let.
{ 3 - Bavolet - doublage de pied
avant.
4 - Pied avant - encadrement de
baie.

9 - Pied avant - brancard.

6 et 7 - Pavillon - encadrement de
baie.

8 - Pavillon - brancard.
.10 - Bavolet - panneau latéral.
(Fig. CAR. 42)

" L’Expert Automobile *’

Application d'un cordon de mas-
tic 297 aux liaisons (fig. CAR. 44).

Partie arriére

Application d'un cordon de mastic

297 aux liaisons (fig. CAR. 45)
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1 - Renfort - téle de plancher -
traverse centrale.

2 et 7 - Traverse centrale - plan-
cher.

3 - Plancher - renfort de ceinture
de sécurité.

4 et 6 - Plancher - longeron latéral.

5 - Traverse centrale - longeron la-
téral.

Mettre des boulettes de mastic aux
points (B).
(Fig. CAR. 44)

- ;

1 - Flalnc:hrar arriére - plancher cen-
tral.

2 et 3 - Plancher central - longeron
latéral.

4 - Passage de roue intérieur - téle
de passage de roue.

5 - Plancher - passage de roue.

6 - Traverse extréme arriére - tble
de passage de roue.

¢ - Traverse extréme arriére - plan-
cher.

(Fig. CAR. 45)

Encadrement de hayon

Application d'un cordon de mastic

297 aux lialsons (fig. CAR. 46)

| 1 - Gousset inférieur - panneau la- |

téral.
2 - Panneau latéral - gouttiére la-
térale.
3 - Pavillon - gouttiére arriére de |
paviHon.
(Fig. CAR. 46)
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